( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Akkreditierung %

Die Deutsche Akkreditierungsstelle bestatigt mit dieser Akkreditierungsurkunde, dass das
Kalibrierlaboratorium

RIO GmbH
Birlenbacher StraRe 18, 57078 Siegen

die Anforderungen gemaR DIN EN ISO/IEC 17025:2018 fiir die in der Anlage zu dieser Urkunde
aufgefiihrten Konformitatsbewertungstatigkeiten erfillt. Dies schlieRt zusatzliche bestehende
gesetzliche und normative Anforderungen an das Kalibrierlaboratorium ein, einschlieRlich
solcher in relevanten sektoralen Programmen, sofern diese in der Anlage zu dieser Urkunde
ausdricklich bestéatigt werden.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer flr
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung
mit den Prinzipien der DIN EN ISO 9001.

Diese Akkreditierung wurde gemaf Art. 5 Abs. 1 Satz 2 VO (EG) 765/2008, nach Durchfiihrung
eines Akkreditierungsverfahrens unter Beachtung der Mindestanforderungen der

DIN EN ISO/IEC 17011 und auf Grundlage einer Bewertung und Entscheidung durch den
eingesetzten Akkreditierungsausschuss ausgestellt.

Diese Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 06.12.2023 mit der
Akkreditierungsnummer D-K-17376-01.

Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit
insgesamt 8 Seiten.

Registrierungsnummer der Akkreditierungsurkunde: D-K-17376-01-00

F

Berlin, 06.12.2023 Im Auftrag Dr. Florian Witt
Fachbereichsleitung

Diese Urkunde gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und
liberwachten Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen
(www.dakks.de).

Siehe Hinweise auf der Riickseite
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Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Gultig ab: 06.12.2023
Ausstellungsdatum: 06.12.2023

Inhaber der Akkreditierungsurkunde:

RIO GmbH
Birlenbacher StraBe 18, 57078 Siegen

mit den Standorten

RIO GmbH
Birlenbacher Stralle 18, 57078 Siegen

RIO GmbH
Birlenbacher Stralle 169, 57078 Siegen

Das Kalibrierlaboratorium erfiillt die Anforderungen gemafR DIN EN ISO/IEC 17025:2018, um die in
dieser Anlage aufgefiihrten Konformitdtsbewertungstatigkeiten durchzufiihren. Das
Kalibrierlaboratorium erfiillt gegebenenfalls zusatzliche gesetzliche und normative Anforderungen,
einschlieBlich solcher in relevanten sektoralen Programmen, sofern diese nachfolgend ausdriicklich
bestatigt werden.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fir
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN ISO 9001.

Diese Urkundenanlage gilt nur zusammen mit der schriftlich erteilten Urkunde und gibt den Stand zum Zeitpunkt des
Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und (iberwachten Akkreditierung ist der Datenbank
akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks.de)

Verwendete Abkilrzungen: siehe letzte Seite Seite 1 von 8
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Deutsche

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00 Akkreditierungsstelle

Kalibrierungen in den Bereichen:

Dimensionelle Messgroflen
Linge
— Lingenmessmittel
— ParallelendmaRle
— Durchmesser
— Gewinde
Koordinatenmesstechnik
— Anwendung Koordinatenmessgerate

Innerhalb der mit * gekennzeichneten Akkreditierungsbereiche ist dem Kalibrierlaboratorium, ohne
dass es einer vorherigen Information und Zustimmung der DAkkS bedarf, die Anwendung hier
aufgefiihrten Normen/Kalibrierichtlinien mit unterschiedlichen Ausgabestdanden gestattet.

Das Kalibrierlaboratorium verfligt tiber eine aktuelle Liste aller Normen/Kalibrierichtlinien im flexiblen
Akkreditierungsbereich.

Glltig ab: 06.12.2023
Ausstellungsdatum: 06.12.2023 Seite 2 von 8



Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00

Permanentes Laboratorium (Birlenbacher StraBe 18 in Siegen)
Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

DAKKS

(

Deutsche

Akkreditierungsstelle

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Lange
ParallelendmaRe * 0,5mm bis 100 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 Flr das Mittenmal: [ = Lange des MaRes
aus Stahl nach Blatt 3.1: 2004 0,1pm+1,0-10%-/ | Messflichenqualitit
DIN EN ISO 3650:1999 in den NennmaRen der entsprechend den
Normale Fur die Abweichungen | Festlegungen im
Messung der Abweichung Jo .undfu vgn QMH bzw. inA den
des MittenmaRBes /c vom Nitenmeb: Arbeitsanweisungen
NennmaR /n durch Q07 1m
Unterschiedsmessung
Messung der Abweichungen
fo und fu vom MittenmaR
durch 5-Punkte-Unter-
schiedsmessung
Zylindrische Einstell-
normale
Lehrdorne * VDI/VDE/DGQ 2618
Durchmesser 0,1 mm bis 200 mm | Blatt 4.1: 2006 lum+2-10%-d d = gemessene
Option 3 und 4 Durchmesser
Lehrringe * VDI/VDE/DGQ 2618
Durchmesser 1,7 mm bis 200 mm | Blatt 4.1: 2006 lum+2-106-d
Option3und 4
Prifstifte * VDI/VDE/DGQ 2618
Durchmesser 0,1 mm bis 20 mm | Blatt 4.2: 2007 0,8um+2-106-d
Option 1 und 2
EinstellmaRe fir 25 mm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 2um+10-106-/ [ = gemessene Lange
Bligelmessschrauben mit Blatt 4.4: 2009
planparallelen oder >200 mm bis 1000 mm 3um+10-10°%-/
spharischen Messflachen,
KugelendmaRen und
StichmaRen *
Rachenlehren * 10 mm bis 160 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 2um+10-10%6-/
>160 mm bis 600 mm | Blatt4.7: 2005 6um+10-10%-/
Gultig ab: 06.12.2023

Ausstellungsdatum: 06.12.2023
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00

Permanentes Laboratorium (Birlenbacher StraRe 18 in Siegen)
Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

DAKKS

(

Deutsche

Akkreditierungsstelle

MessgréRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Stahlwinkel * bis 500 mm | VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 [ = gemessene Lange
Geradheitsabweichung Blatt 7.1: 2019 1,5um+15-10¢-/
Parallelitatsabweichung 2,5um+3-10%./
Rechtwinkligkeits- S5um+5-106-/
abweichung
Winkelmesser * VDI/VDE/DGQ 2618
Skalenteilungswert 5° 0° bis 360° | Blatt 7.2: 2008 5
Skalenteilungswert 1° 0° bis 360° 30°
Winkelmesser * 0° bis 360°
Geradheitsabweichung 5 um
Parallelitdtsabweichung 5um
Messschieber fiir AuRen-, 0mm bis 300 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 30 um +30-10°%-/
Innen- und TiefenmaRe * | 300 mm bis 1500 mm | Blatt 9.1: 2006 50 um +30 - 10° - /
Tiefenmessschieber * 0Omm bis 600 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 30um +30-10%-/ |/=gemessene Linge
>600 mm bis 1500 mm | Blatt 9.2: 2006 50 um +30 - 10 - /
Hohenmessschieber * Omm bis 600 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 30um +30-106-/
>600 mm bis 1000 mm | Blatt 9.3: 2006 50 um +30 - 10 - /
Hohenmessgerate und 0mm bis 600 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 30 um +30-10°%-/
Anreilgerdte * Blatt 9.3: 2006
Blgelmessschrauben * 0mm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-106./ 200 mm = Endwert
Blatt 10.1: 2001 des Messbereiches
>200 mm bis 500 mm 6 um+ 10106/ 500 mm = Endwert
des Messbereiches
>500 mm bis 1000 mm 8um+10-10%-/ 1000 mm = Endwert
des Messbereiches
Bligelmessschrauben mit
Messschndbeln fiir Innen- 5mm bis 100 mm | PAD 10.1.1: 2023-04 10 um +10-10%-/ | 100 mm = Endwert
messungen des Messbereiches
(2-Punkt-Beriihrung)
Feinzeigermess- O0mm bis 100 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10°¢-/ 100 mm = Endwert
schrauben * Blatt 10.3: 2002 1,3 um (fiir den des Messbereiches
eingebauten Feinzeiger) | Messspanne des
Feinzeigers:
max. 3 mm
Einbaumessschrauben * 0mm bis 50 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-106-/ 50 mm = Endwert des
Blatt 10.4: 2008 Messbereiches
Tiefenmessschrauben * Omm bis 500 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-106-/
Blatt 10.5: 2010
Innenmessschrauben mit 25mm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-106-/ 200 mm = Endwert
2-Punkt-Berihrung * Blatt 10.7: 2010 des Messbereiches
Verlangerungen flr 13 mm bis 400 mm 3um+10-106-/
Innenmessschrauben *
Gultig ab: 06.12.2023

Ausstellungsdatum: 06.12.2023
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00

Permanentes Laboratorium (Birlenbacher StraRe 18 in Siegen)
Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Innenmessschrauben mit 2mm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 4pum+ 10106/ / = gemessene Linge
3-Linien-Beriihrung * Blatt 10.8: 2002
Messuhren VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 tiber 30 mm in
mit Skalenanzeige * bis 100 mm | Blatt 11.1: 2021 3um+10-10%./ waagerechter oder
senkrechter Lage
Messuhren VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Gber 30 mm in
mit Ziffernanzeige * bis 100 mm | Blatt 11.4: 2020 mit 3um+10-10°-/ waagerechter oder
Berichtigung von 2021 senkrechter Lage
Feinzeiger * bis 3 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,6 um
Blatt 11.2: 2002
Fihlhebelmessgerate * bis 1,6 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,8 um
Blatt 11.3: 2002
Hebelmessgerate fir 0mm bis 20 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 7 um bis 50 mm Messtiefe
AuBBenmaRe * >20mm bis 100 mm | Blatt 12.1: 2005 15 um
Biigelmessgerate 0 mm bis 10 mm | PAD 12.1.1: 2023-03 5pum
>10 mm bis 100 mm 30 um
Hebelmessgerate fiir 2,5 mm bis 20 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 10 um bis 50 mm Messtiefe
InnenmaRe * >20mm bis 100 mm Blatt 13.1: 2005 20 um
Innenmessgerate mit 0,5mm bis 600 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 2 um Messspanne bis
2-Punkt-Beriihrung * Blatt 13.2: 2005 3 mm
Form1-3
Elektronische Messtaster + 0 mm bis 10 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,7 um
Anzeigeeinheit * Blatt 14.1: 2010
Gewindelehren
(ein- und mehrgangige
zylindrische AuRRen- und
Innengewinde mit gerad-
linigen Flanken, symme-
trischem und unsymme-
trischem Profil, positiven
Flankenwinkel)
AuRengewinde * Nenndurchmesser VDI/VDE/DGQ 2618
einfacher 1 mm bis 200 mm | Blatt 4.8: 2006 2,8um+10-10%-d | d=Nenndurch-
Flankendurchmesser Sydiniin Option 1 messer
BURE Dreidrahtmethode (senk-
0,25 mm bis 6 mm | recht zur Gewindeachse)
Innengewinde * Nenndurchmesser VDI/VDE/DGQ 2618
einfacher 2,5mm bis 200 mm Blatt 4.9: 2006 2,8um+10-106.-d
Flankendurchmesser SEaiEdn Option 1
e Zweikugelmethode (senk-
0,45 mm bis 6 mm | recht zur Gewindeachse)
Gultig ab: 06.12.2023

Ausstellungsdatum: 06.12.2023
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00

Permanentes Laboratorium (Birlenbacher StraRe 18 in Siegen)
Kalibrier- und Messméglichkeiten (CMC)

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Ausstellungsdatum: 06.12.2023

MessgréRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Gewindelehren
(ein- und mehrgangige
zylindrische und kegelige
AuBen- und Innengewinde
mit geradlinigen Flanken,
symmetrischem und
unsymmetrischem Profil,
positiven Flankenwinkel)
AuBengewinde *
Flankendurchmesser 3mm bis 175 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 5,5 um
AuBRendurchmesser Nenndurchmesser BIatF 4'8:2906’ g 5,5 um
Option 1 bis Option 5
Kerndurchmesser bzw.
Einstichdurch er 6,0
i elE I Scanningverfahren B
Steigung bzw. Teilung 0,5mm bis 8 mm 3,5um
Flankenwinkel >13,5° (1 +6,5 mm//r)', jedoch | /r = Flankenlidnge
nicht kleiner als 6' inmm
Gewindeprofilwinkel >27° (2 + 13 mm/Ir)', jedoch
nicht kleiner als 10'
Kegelwinkel <25° | VDI/VDE/DGQ 2618 8'
Blatt 4.12:2007
Innengewinde *
Flankendurchmesser 10 mm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 5,5 um
AuRendurchmesser bzw. Nenndurchmesser glat.t 4iioog e
Einstichdurchmesser prion. L bis Gphan 5,5 um
Kerndurchmesser : 6,0 um
Scanningverfahren
Steigung bzw. Teilung 0,5 mm bis 8 mm 3,5 um
Flankenwinkel >13,5° (1 +6,5mm//r)', jedoch | /r = Flankenlidnge
nicht kleiner als 6' inmm
Gewindeprofilwinkel >27° (2 + 13 mm/Ir)', jedoch
nicht kleiner als 10'
Kegelwinkel < 25°| VDI/VDE/DGQ 2618 8'
Blatt 4.12:2007
Gultig ab: 06.12.2023
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00

Permanentes Laboratorium (Birlenbacher Stralle 169 in Siegen)
Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

MessgroRe /
Kalibriergegenstand

Messbereich /
Messspanne

Messbedingungen /
Verfahren

(

DAKKS

Deutsche

Akkreditierungsstelle

Erweiterte
Messunsicherheit

Bemerkungen

ParallelendmaRe *
aus Stahl nach
DIN EN 1SO 3650:1999

>100 mm bis 500 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1: 2004

in den Nennmalen der
Normale

Messung der Abweichung des
Mittenmales /c vom Nenn-
maR /n durch Unterschieds-
messung mit einem taktilen
Koordinatenmessgerat

Fiir das Mittenmal3:
0,3um+1,0-10%-/

[/ = Lange des MaRes
Messflachenqualitat
entsprechend den
Festlegungen im
QMH bzw. in den
Arbeitsanweisungen

>500 mm bis 1000 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1: 2004

in den Nennmalen der
Normale

Messung der Abweichung des
Mittenmales /c vom Nenn-
maR /n durch Unterschieds-
messung mit einem taktilen
Koordinatenmessgerat

Fiir das Mittenmal3:
0,5um+1,0-10%-/

>100 mm bis 550 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1: 2004

in den NennmaRen, die nicht
mehr als 50 mm von denen
der Normale abweichen
Messung der Abweichung des
Mittenmales /c vom Nenn-
mal /n durch Unterschieds-
messung mit einem taktilen
Koordinatenmessgerat

Fiir das MittenmaR:
0,3 um+1,0-106-/

>550 mm bis 1000 mm

VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 3.1: 2004

in den NennmalRen, die nicht
mehr als 50 mm von denen
der Normale abweichen
Messung der Abweichung des
Mittenmales /c vom Nenn-
mal /n durch Unterschieds-
messung mit einem taktilen
Koordinatenmessgerat

Fiir das Mittenmal3:
0,5um+1,0-10%-/

Gultig ab:
Ausstellungsdatum:

06.12.2023
06.12.2023
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-17376-01-00

Permanentes Laboratorium (Birlenbacher StraBe 169 in Siegen)
Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe /
Kalibriergegenstand

Messbereich /
Messspanne

Messbedingungen /
Verfahren

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Erweiterte
Messunsicherheit

Bemerkungen

Koordinatenmesstechnik

Prismatische, kegel- und
kugelférmige Werkstiicke

Messvolumen von:
X =800 mm

Y =1000 mm

Z =600 mm

Koordinatenmessgerat
mit einem kalibrierten

PAD 19.01K: 2023-05

Taktile Messung in Form von

Einzelpunktantastungen mit

einem Koordinatenmess-

gerdt und Bestimmung von

Regelgeometrien, die durch

geometrische Parameter

bestimmt sind (Einzelpunkte,

Geraden, Ebenen, Kreise,

Kugeln, Zylinder, Tori), mit

der Auswertesoftware des

KMGs.

Einzelpunktantastungen als

,selbstzentrierende

Antastungen” werden im

Rahmen der Akkreditierung

nicht verwendet.

Fir die Sicherstellung der

metrologischen

Rickfuhrbarkeit wird die

Kalibrierung eines ver-

gleichbaren Normals

durchgefiihrt.

Dariiber hinaus sind folgende

Einschrankungen zu

beachten:

- Messpunkte mussen
gleichmaRig liber
Formelemente verteilt
werden kénnen;

- Abdeckung von min-
destens 50 % der
Oberflache von Form-
elementen

- Auswertung mittlerer
Formelemente

Die Messunsicherheit
wird ermittelt durch
eine Messunsicher-

Die ermittelte Mess-
unsicherheit kann
sich von der

heitsbilanz auf Basis der| beispielhaft

Richtlinie VDI/VDE 26
Blatt 11: 2011. Sie ist

aufgabenspezifisch und

wird fiir eine Uber-
deckungswahrschein-
lichkeit von 95 %
angegeben (Erwei-
terungsfaktor k = 2)
Beispielhafte
Messunsicherheit fir
eine Messaufgabe:
ParallelendmaR mit
NennmaR von

900 mm, verwendet
wurde ein seitlich
auskragender Taster
mit einer Ldnge von
150 mm, ermittelt
wurde die erweiterte

Messunsicherheit des

Prifmerkmals
,Abstand”:
U=2,7pum

17| angegebenen
Unsicherheit deutlich
unterscheiden.

Verwendete Abkiirzungen:

ctmcC
DGQ
DIN
DKD
PAD
VDE
VDI

Gultig ab:

Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmoglichkeiten)
Deutsche Gesellschaft fiir Qualitat e.V.
Deutsches Institut flir Normung e.V.

Deutscher Kalibrierdienst

Kalibrieranweisung der RIO GmbH
Verband der Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik e.V.
Verein Deutscher Ingenieure e.V.

06.12.2023

Ausstellungsdatum: 06.12.2023
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