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Entsprechend den Anforderungen aus R-17025 K und EA-2/15 M verdffentlichen wir
nachstehend die Liste der Kalibrierverfahren, die wir im Geltungsbereich der
Akkreditierung anwenden. Anderungen gegeniiber der aktuellen Urkundenanlage sind
blau markiert. Die Liste stellt eine Momentaufnahme dar und wird regelméaRig durch das
Labor aktualisiert.

Innerhalb der mit * gekennzeichneten Bereiche verfligen wir Uber einen flexiblen
Geltungsbereich. Dies ermdéglicht es uns, bei Kalibrierungen stets die aktuellsten
Ausgabestande der aufgefiihrten Normen und Richtlinien nach erfolgreicher interner
Verifizierung direkt fur Sie anzuwenden.

RIO GmbH - Birlenbacher Strae 169, 57078 Siegen

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
ParallelendmaRe * 0,5mm bis 100 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Fir das MittenmaR:
aus Stahl nach Blatt 3.1: 2004 0,1um+1,0-10%-/
DIN EN IS0 3650:1999 inden NennmaRen der

Normale Fir die Abweichungen

Messung der Abweichung fo .und fu vom

des MittenmalRes /c vom MittenmaR:

NennmaR /ndurch 0,07 um

Unterschiedsmessung

Messung der Abweichungen

fo und fu vom MittenmaR

durch 5-Punkte-Unter-

schiedsmessung

>100 mm bis 500 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 Fur das Mittenmal:

Blatt 3.1: 2004 0,3um+1,0-10%-/

in den NennmafRen der

Normale

>500 mm bis 1000 mm | Messung der Abweichung des | Fiir das MittenmaR:
Mittenmales lcvom Nenn- 0,5um+1,0-106-/
maR /ndurch Unterschieds-
messung mit einem taktilen
Koordinatenmessgerat

>100 mm bis 550 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 Fir das Mittenmal3:
Blatt 3.1: 2004 0,3um+1,0-10%-/
inden NennmaRen, die nicht
mehr als 50 mm von denen
>550 mm bis 1000 mm | der Normale abweichen Fiir das MittenmalR:
Messung der Abweichung des| 0,5 pm + 1,0 - 106 - /
Mittenmales lcvom Nenn-
mal I durch Unterschieds-
messung mit einem taktilen
Koordinatenmessgerat

Zylindrische Einstell-

normale VDI/VDE/DGQ 2618

0,1 mm bis 200 mm Blatt 4.1: 2006 1um+2-10%-d

*
Lehrdorne Option 3 und 4

Durchmesser
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Lehrringe * VDI/VDE/DGQ 2618
& 1,7 mm bis 200 mm Blatt 4.1: 2006 1um+2-10%-d
Durchmesser .
Option3und 4
- VDI/VDE/DGQ 2618
*
Prifstifte 0,1 mm bis 20 mm Blatt 4.2: 2007 0,8um+2-10%-d
Durchmesser .
Option 1
EinstellmaRe fur | 25 mm bis 200 mm 2um+10-10°%-/
Blgelmessschrauben mit
planparallelen oder VDI/VDE/DGQ 2618

sphéarischen Messflachen,
KugelendmalRen und
StichmaRen *

> 200 mm bis 1000 mm

Blatt 4.4: 2009

3um+10-10¢-/

Rachenlehren *

10 mm bis 160 mm

> 160 mm bis 600 mm

VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.7: 2005

2 um +10- 106/

6 um+10-10%-/

Stahlwinkel *
Geradheitsabweichung

VDI/VDE/DGQ/DKD 2618

1,5um+1,5-10¢-/

Parallelitatsabweichung bis 500 mm Blatt 7.1: 2019 2,5um+3-10%-/
Rechtwlnkllgkelts— 5um+5-106-/
abweichung
H *
kaelm.esser , 0° bis 360° 5
Skalenteilungswert 5
Skalenteilungswert 1° 0° bis 360° VDI/VDE/DGQ 2618 30
Winkelmesser * Blatt 7.2: 2008 5 um
Geradheitsabweichung 0° bis 360° W
Parallelitatsabweichung 5um
Messschieber fiir AuRen-, | 0 MM bis 300 mm VDI/VDE/DGQ, 2618 30pm +30-10%-/
Innen- und TiefenmaRe * > 300 mm bis 1500 mm | Blatt 9.1: 2006 50 um +30- 106 - /
0 mm bis 600 mm 30 um +30-10°-/
Tiefenmessschieber * VDI/VDE/DGQ. 2618
> 600 mm bis 1500 mm | Blatt 9.2: 2006 50 um+30- 106/
0 mm bis 600 mm VDI/VDE/DGQ 2618 30um+30-10°-/
Hohenmessschieber *
> 600 mm bis 1000 mm | Blatt 9.3: 2006 50 um +30- 106/
Héhenmessgerate und 0 mm bis 600 mm VDI/VDE/DGQ 2618 30 um +30- 105 -/

Anreilgerdate *

Blatt 9.3: 2006

Bugelmessschrauben *

0 mm bis 200 mm

> 200 mm bis 500 mm

> 500 mm bis 1000 mm

VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.1: 2001

3um+10-10°6-/

6 um+10-10°6-/

8um+10-10°¢-/

Bligelmessschrauben mit
Messschnabeln fur Innen-
messungen
(2-Punkt-Beriihrung)

5 mm bis 100 mm

PAD 10.1.1: 2023-04

10 um+10-10%-/

Feinzeigermess-
schrauben *

0 mm bis 100 mm

VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.3: 2002

3um+10-10%-/
1,3 um (fir den
eingebauten
Feinzeiger)

Einbaumessschrauben *

0 mm bis 50 mm

VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 10.4: 2008

3um+10-10%-/
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Tiefenmessschrauben * 0 mm bis 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10°6-/
Blatt 10.5: 2010
Innenmessschrauben mit 25 mm bis 200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10%-/

2-Punkt-Berlihrung *

Verlangerungen fur
Innenmessschrauben *

13 mm bis 400 mm

Blatt 10.7: 2010

3um+10-10°6-/

Innenmessschrauben mit
3-Linien-Beriihrung *

2 mm bis 200 mm

VDI/VDE/DGQ/DKD 2618
Blatt 10.8: 2024

4um+10-10%-/

Messuhren bis 100 mm VDI/VDE/DGQ/DKD 2618
mit Skalenanzeige * Blatt 11.1: 2021 3um+10-10¢-/
Messuhren VDI/VDE/DGQ/DKD 2618
mit Ziffernanzeige * bis 100 mm Blatt 11.4: 2020 mit 3um+10-10°-/

Berichtigung von 2021
Feinzeiger * bis 3 mm VDI/VDE/DGQ 2618 0,6 um

Blatt 11.2: 2002
Fuhlhebelmessgerate * bis 1,6 mm VDI/VDE/DGQ 2618 0,8 um

Blatt 11.3: 2002
Hebelmessgerate fiir 0 mm bis 20 mm VDI/VDE/DGQ 2618 7 um
AuRenmaRe * > 20 mm bis 100 mm Blatt 12.1: 2005 15 pm
Bligelmessgerdte 0 mm bis 10 mm PAD 12.1.1:2023-03 5 pm

> 10 mm bis 100 mm 30 um

Hebelmessgerate fiir 2,5 mm bis 20 mm VDI/VDE/DGQ 2618 10 um
Innenmalle * > 20 mm bis 100 mm Blatt 13.1: 2005 20 um
Innenmessgerate mit 0,5 mm bis 600 mm VDI/VDE/DGQ 2618 2 um
2-Punkt-Beriihrung * Blatt 13.2: 2005
Form 1-3
Elektronische Messtaster + | 0 mm bis 10 mm VDI/VDE/DGQ 2618 0,7 um

Anzeigeeinheit *

Blatt 14.1: 2010

Gewindelehren

(ein- und mehrgangige
zylindrische AuRRen- und
Innengewinde mit gerad-
linigen Flanken, symme-
trischem und unsymme-
trischem Profil, positiven
Flankenwinkel)

AuRengewinde * Nenndurchmesser VDI/VDE/DGQ 2618
einfacher 1 mm bis 200 mm | Blatt 4.8: 2006 2,8um+10-10°%-d
Flankendurchmesser Steigun Option 1
gung Dreidrahtmethode (senk-

0,25 mm bis 6 mm | recht zur Gewindeachse)

Innengewinde * Nenndurchmesser VDI/VDE/DGQ 2618
i . . 106 -

einfacher 2,5 mm bis 200 mm Blat.t 4.9: 2006 2,8 um+10-10%-d
Flankendurchmesser ) Option 1

Steigung Zweikugelmethode (senk-

0,45 mm bis 6 mm | recht zur Gewindeachse)
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Gewindelehren

(ein- und mehrgangige
zylindrische und kegelige
AuRen- und Innengewinde
mit geradlinigen Flanken,
symmetrischem und
unsymmetrischem Profil,
positiven Flankenwinkel)

AuRengewinde * 5,5 um

Flankendurchmesser 3 mm bis 175mm | VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 4.8:2006,

AuRendurchmesser Nenndurchmesser 5,5 um

Option 1 bis Option 5
Kerndurchmesser bzw. 6,0 um

Einstichdurchmesser

Scanningverfahren

Steigung bzw. Teilung 0,5 mm bis 8 mm 3,5 um

Flankenwinkel >13,5° (1+6,5mm/Ik), jedoch
nicht kleiner als 6'

Gewindeprofilwinkel >27° (2+13mm/If)", jedoch
nicht kleiner als 10'

Kegelwinkel <25° VDI/VDE/DGQ 2618 8'

Blatt 4.12:2007

Innengewinde *
VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.8:2006,
Option 1 bis Option 5
Scanningverfahren

Flankendurchmesser 10 mm bis 200 mm 5,5 um
Nenndurchmesser

AuRendurchmesser bzw. 5,5 um

Einstichdurchmesser

Kerndurchmesser 6,0 um

Steigung bzw. Teilung 0,5 mm bis 8 mm 3,5um

Flankenwinkel >13,5° (1+6,5mm/Ik)', jedoch
nicht kleiner als 6'

Gewindeprofilwinkel >27° (2+ 13 mm/Ik)', jedoch
nicht kleiner als 10'

Kegelwinkel <25° VDI/VDE/DGQ 2618 8'

Blatt 4.12:2007




Liste der Kalibrierverfahren im (flexiblen) 16.06.2026

Geltungsbereich der Akkreditierung Seite 5 von 5
MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Koordinatenmesstechnik Koordinatenmessgerat PAD 19.01K: 2023-05 Die Messunsicherheit
Prismatische, kegel- und |Mit einem kalibrierten [ Taktile Messung in Form von | wird ermittelt durch
kuge|f6rmige Werksticke Messvolumen von: Einze|punktantastungen mit eine Messunsicher-
X =800 mm einem Koordinatenmess- heitsbilanz auf Basis der
Y =1000 mm gerét und Bestimmung von Richtlinie VDl/VDE 2617
Z =600 mm Regelgeometrien, die durch Blatt 11: 2011. Sie ist
geometrische Parameter aufgabenspezifisch und
bestimmt sind (Einzelpunkte, | wird fur eine Uber-
Geraden, Ebenen, Kreise, deckungswahrschein-
Kugeln, Zylinder, Tori), mit | lichkeit von 95 %
der Auswertesoftware des angegeben (Erwei-
KMGs. terungsfaktor k = 2)
Einzelpunktantastungen als | Beispielhafte
selbstzentrierende Messunsicherheit fur
Antastungen” werden im eine Messaufgabe:
Rahmen der Akkreditierung | Parallelendmal® mit
nicht verwendet. NennmaR von
Fiir die Sicherstellung der 900 mm, verwendet
metrologischen wurde ein seitlich
Riickfiihrbarkeit wird die auskragender Taster
Kalibrierung eines ver- mit einer Lange von
gleichbaren Normals 150 mm, ermittelt
durchgefihrt. wurde die erweiterte
Dariiber hinaus sind folgende | Messunsicherheit des
Einschrankungen zu Prifmerkmals
beachten: »Abstand":
Messpunkte miissen U=2,7um
gleichmaRig tber
Formelemente verteilt
werden kdnnen;
Abdeckung von min-
destens 50 % der
Oberflache von Form-
elementen
Auswertung mittlerer
Formelemente
DGQ: Deutsche Gesellschaft fir Qualitat e.V.
DIN: Deutsches Institut fir Normung e.V.
DKD: Deutscher Kalibrierdienst
PAD: Kalibrieranweisung der RIO GmbH
VDE: Verband der Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik e.V.
VDI: Verein Deutscher Ingenieure e.V.



